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Veralasunossprosse 



5 Die Netening betrifft eine Verglasungssprosse, instesondere z\ar 
Errichtiffig von liarrnschutzwSdidBn an Autostxaiien, die groBflacOiige 
Scheiben a\as durchsichtigem Kunststof f zwischen serikrecihten Pfosten 
enthalten. 

10 Es ist im allgeneiuen erwunscht, als Pfosten bzw* Verglasungs- 
sprosse einfache Stahltrager zu verweSvaen, wie Vierkant-Rohre, 
U-, T- Oder Dqppel-T-Trager, Der Rand der Kunststof f scheiben wird 
an einer im \gesentlichen ebener Flache eines solchen Stahltragers 
mittels einfacher Flach- oder Wintelprofile aus Stahl, die zusaimen 

15 hdt der ebenen Flache des Stahltragers eine Nut bilden befestigft, 
Es hat sich jedoch als schwierig erwiesen, die Kunststoffscheibe 
zwischen diesen einfachen Stahlprofilen, deren Oberflache hauf ig 
berstellungsbedir^ rauh ist, dauerhaft und fest zu verankern. 
Elastische U-Profile, die den Rand der Kunststoffscheibe umfassen, 

20 erwiesen sich als Hilfsmittel zur Befestigung der Scheiban als un- 
geeignet, da sie durch Schwingung und thermische Dehnungsbewe- 
gungen der Kunststoff sdieibe allrahlich in die Nut hineiu wandem, 
bis der Rand der Scheibe aus dan U-Profil herausfallt. 

25 Durch die Neuerung vdrd eine sicfhere und dauerhafte, leicht erstell- 
bare Befestigung der Kunststoffscheibe an den Stahltragem erreicht. 

ZweckitBfiige Ausgestaltungen der Neuerung sind in den Figuren 1 und 
2 dargestellt, bhne daB die Neuerung auf diese Aosfiihrungsf omen 
30 besdhraiikt sein soil- Es zeigen: 

F i g u r 1 einen Quer^dmitt durch eine Verglasungssprosse 

im MaBstab 1:1 ndt eingesetzten Kunststof f scheiben; 
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F i g u r 2 eine andere Ausfiihrungsform in gleicher 
Dsarstelltmgsweise . 

Erfindungsgegenstand ist eine Verglasungsprofilsprosse, enthaltend 

a) einen Si-ahltrager 1 mit einer ijn wesentlichen ebenen Flache 2, 

b) wenigstens eine rtdt deni Stahltrager verbundene Klenrnschiene 3, 
welche zusaitmen ndt der ebenen Flache 2 venigstens eine Nut 4 
bildet, 

c) wenigstens ein in die Nut 4 eingesetztes, nach dessen Aufien- 
seite geof fnetes U-Profil 5 aus einem harten WerKstof f zur 
Aufnahre des Randes der Kunststoffsciheibe. 
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Das U-Prof il aus hartem Werkstof f gewahrleistet einen sicheren Halt 
des Randes der Kunststof f sdheibe in der aus den Stahlprof ilen gebil- 
deten Nut 4, \rdbe± der auf die Kunststoff sdheibe vdrkende Spann- 
druck, unabhangig von Rauhigkeiten der Stahlprofile, weitgehend 
gleicJim^ig auf die gesamte Lange des U-Prof ils verteilt wird. Der 
Halt des U-Prof ils 5 in <ter Nut 4 wLrd durch Rauhigkeiten in der 
CfcerflSchB der Stahlprof ile nicht beeintrachtigt scndem eher ge- 
fordert. Das U-Pr^fil 5 laat eine Relativbewegung des eingespannten 
Randes der Kunststoffsciheibe, etwa durch thermische D^ung ver- 
ursacht/ zu, 

Als harte Iferkstof f e fiir das U-Prof il 5 eignen sich Metalle oder 
2^ Kunststoffe ndt eium E-M^dul tiber 2000 N/nin^. Bevorzugt sind I^icht- 
metalle, wie Aluraiuiun und Alxaidniun-Legierungen. Als Kunststoff 
tonnrt beispielsweise Polyvinylchlorid in Detradht. Doe U-Profile 5 
sd^ . mit gleidhforndgeni Querschnitt durch Strangpressen oder 
Extrusion herstellbar. 
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Fiir die ErricDitung lajnrvschutzwanden werden bevorzugt Kunst- 
stoff scheiben einer Dicke von 8 bis 20 inn aus f arbloson, trans- 
parentem Kunststoff , vjie Polymethylmethacrylat oder Polycarbonat, 
verwendet. Dementsprechend hat das U-Profil 5 in der Kegel eine 
lichte Weite von 8 bis 20 jnnn zwischen den Schenkeln. 

Die Schentel des U-Prof ils tragen vorzugsweise an der Innenseite 
flach gewolbbe VUlste 6, die unmittelbar beim Strangpressen irdt- 
gefomt warden oder als getrennt erzeugtes Profil 7 nachtraglich 
aufgesetzt werden Wonnen. Ini letztgenannten Fall werden vreich- 
elastische Werkstoffe, wie GunnvL, Chlorpprenkautsdiuk, EPIM oder 
Weich-PVC bevorzugt. Die flachgewolbten Wulste bzw. 7 gestatten 
das Einsetzen der Kunststof f scheibe unter einem kleinen Wirikel 
zwischen der Ctoerflache der Kunststof f scheibe und der Mittellinie 
des U-Profils. 

Das U-Prof il tragt an der AuBenseite der Scherikel vorzugsweise 
iTBhrere Rippen 8 von beispielsweise 1 bis 3 mn Hbhe, die de** 
Ablauf von Kbndens- oder Regenwsser zwischen den Stahlprofilen 
und den Schenlceln des U-Prof ils zulassen. 

Wenn sich die U-Prof ile nicht unndttelbar am Grund der Nut 4 
abstiitzen kbnnen, tragen sie vorziagsweise an der auBeren Basis- 
flache einen Fortsatz 9, welciher sich am Nubgrxmd abstiitzen kann. 
Dadurcih vdrd eine Verschiebung des U-Profils in den Nutgrund 
sicher vennieden, Der Ibrtsatz 9 wird zwedtaraisig beim Strang- 
pressen des XJ-Profils miterzeugt. 

Hir die Bildung der Nut 4 bestehen zahlreidie ^^5glichikeiten, fiir 
die in den Figuren 1 und 2 nur Beispiele vorgestellt werden. 
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Anstelle des in Figuif 1 gezeigten Vierkantonstahlrohres karai 
auch ein U-Trager ver/rsndet warden 4 Die in Figur 2 darge*^ 
stellte Kcaistrukfcibn eignet sich in gleicher Weise fiir T-Trager. 
Zum Aofbau von i^rmschutsn^aen an Autostraten vrerden die Stahl- 
■fcrager 1 in gleidhrr«iSigsn ^hstSndsn im Bcdsn bsfsstigi, die 
Kimststof f scheiben 10 mit avifgesetzten U-Prof ilen an die ebenen 
Flachen 2 angelegt und diJrch Anschraiiben der Klemnsdhienen 3 
befestigt. 
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SdmtzansDriicihe 

1. Verglasungssprosse fiir Kxaiststoffscheiben, gekennzeicihnet 
durch 

a) einen Stahltrager (1) ndt eirier im vesentlichen 
ebenen Fladhe (2) , 

b) -wenigstens eine mit dem Stahltrager verbundene Kleimv- 
schiene (3) , welchs zusaimen ndt der ebenen Fladhe (2) 
vjenigstens eine Nut (4) bildet, 

c) wenigstens ein in die Nut eing5setztes, nach dessen 
Au&enseite geciffnetes U-Profil (5) aus hartem Werkstoff 
zur Aufnahme des Randes der Kunststof fscheibe . 

2. Verglasufigssprosse nach Anspruch 1, getennzeichnet durch 
ein U-Profil (5) aus Leichtnetall. 

3. Verglasimgssprosse nach den T^nspriichen 1 oder 2, gekenn- 
aeichnet durch eine lichte Weite von 8 bis 20 itni zvd.schen 
den Scherikeln des U-Profils, 

4. Verglasungssprosse nach den Anspriidhen 1 bis 3, gekenn- 
zeichnet durch gewolbte Wlilste (6,7) an der Innenseite der 
SchenKel des U-Profils. 

5. Verglasungssprosse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeicihnet, 
daft die Wulste (7) aias einan v/eidielastisdhen Werkstoff 
bestehen. 



tit 



* lift 
t » 
«t4 * • 



6. Verglasiangssprosse nacih den Anspriichen 1 bis 4, 

gekennzeicihnet durch eine Mehrzahl von RLppen (8) auf 
dsr Aulienseite der SchenXel des U-Profils. 
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7. Verglasungssprosse nach den Anspriichen 1 bis 6, 

gelcennzeiciinet durch einen an der aufteren Basis;<>^cfhe 
des U-Prof ils. angesetzten Fortsatz (9) . 
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